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! La presente invention a pour objet des perfectionnements apportes a la construction 

des robinets. EUe se rapporte plus partieulierement aux procedes de fabrication 
des robinets du type a tournant ou boisseau. 

On sait que le corps de ces robinets est aetuellement realise soit par moulage. 
soit par forgeage. 

5 Le precede de fabrication par. moulage est habituellement deconseille pour des 
robxnets destines a equiper des installations de distribution de fluide sous des 
hautes pcession , du fait des possibility d-inclu^ons ou de porosite 

procede de fabrication par forgeage permet d«obtenir des corps de robinets 
resistants mais souvent trop onereux pour le but auquel on les destine 

Ces procedes de fabrication par moulage ou forgeage donnent des pieces relativement 
lourdes. 

C'est done pour simpler les procedes actuels et permettre des realisations allegeee 
et economiquee repondant aux imperatife d-emploi, qu'a ete concu 1'objet de 1 -invention 
Selon une caracteristique de ^invention, ie corps spherique de robinet est obtenu 
15 en deux parties embouties, a partir dW tole d'acier ou autre materiau ; les 

dxtesdenU-spheresemboutiesetantassemWes par tout moyen 'connu ; 
Selon une autre caracteristique. chaque demi sphere est emboutie avec une 
collerette d'assemblage, la face interne de 1'une des coUerette comportant une 
ramure pour le logement d'un joint. 
20 Selon une autre caracteristique, chaque demi sphere emboutie presente une portee 
annulaire formant siege pour le boisseau spherique. 

Selon une autre caracteristique en variante cheque demi sphere emboutie pent 
comporter un "creve" de raccordement a la tuyauterfe. le dit "creve" etant 
egalement forme p»x l'operation d'emboutissage. 
25 Selon une autre caracteristique , la portee annulaire de chaque demi sphere emboutie 
est £quipee d'un joint. 

Selon une autre caracteristique en variante. le boisseau spheriqui comporte un 
revetement de "Teflon" ou autre niatiere synthetique; 

Selon une autre variante la portee annulaire de chaque demi sphere emboutie 
30 comporte un revetement de "Teflon" ou autre matiere synthetique 

" Ces caracteristiques et d'autres encore, ressortiront x^ieux de la description 
qui suit. 

Pour fixer 1-objet de i'inventiou, sans toutefois le limiter , dans les de.sins annexes • 
La Txgure 1 illustre par une vue en coupe un exemple de realisation d'un robinet 
35 a boisseau spherique etabli conformement a l'irivention. 

La figure Z iUustre. par une vue de detail, un exemple de montage du joint assurant 
1 etancheit€ entre le corps et le boisseau. 

En se reportant au dit dessin. on voit le robinet dont le corps est forme de deux 



BEST AVAILABLE COPY 
. 1600725 ^ 

1 demi spheres J 2_ obtenues par emboutissage, par exemple d'une. plaque de t&le 
d*acier ou autre mat^riau. 

Les demi spheres prSsentent, chacune, une collerette la 2aobtenue lors de 
l'operation d 1 emboutissage. L 'une des coUerettes et, par exemple la collerette la, 
presente une rainure lb pour le logement d'un joint aiinulaire 3 d'etancheite*. 

5 Les demi spheres sont assemblies, par leur collerette, par tout moyen connu et, 
par exemple, par un collier 4 en deux parties solidarisees par vis ou autrement. 
Chaque demi sphere emboutie comporte une portee annulaire lc 2cobtenue par 
emboutissage ou usinage et formant siege pour le boisseau sphe*rique 5. 
Chaque demi sphere comporte un orifice pour le passage du fluide, la tuyauterie 

10 pouvant Stre raccordie sur la pe*ripherie de cet orifice. 

En variante, chaque demi sphere emboutie peut comporter un "erevl 11 Id 2d 
egalement form€ lors de l'operation d'emboutissage et constituant les orifices de 
passage du fluide raccordis, de toute maniere connue, aux tuyauteries ou canalisa- 
tions. 

15 Le boisseau spherique qui peut presenter un, passage cylindrique 5b est loge* a 

l'interieur du corps spherique embouti ainsi realise etpour favoriser 1'etanchexte 
un joint 6 en "Teflon" ou autre materiau figure 2, peut equiper chaque p^tfe Lc ?c 
formant les sieges du boisseau. 

Selon une variante de realisation, on a prevu d'equiper le boisseau spherique 5, 
20 d»un revetement autolubrifiant 5a, par exemple constitue par une couche d'epaisseur 
judicieuse de "Teflon" ou autre matiere synthetique prisentant les qualitis requiees, 
ainsi qu'une bonne resistance a 1'usure. 

Selon une seconde variante, on a prevu de rialiser les port^es lc 2c avec une 
garniture ou revetement Stanch e et autolubrifiante en "Tefton" ou autre matiere 
25 synthetique re*sistante a I'usure. 

On ne s'Stend pas sur les autres parties non caracteristiques du robinet qui restent 
realisies de la maniere connue. 

On comprend Men l'interet et les.avantages de l'objet de 1 'invention. On souligne 
encore la simplification, I'allegement et I'economie d'ex^cution. 

30 Comme il va de soi et comme il ressort d€ja de ce qui precede, Invention ne se 

limite aucunement a celui de ses modes d 'application, non plus qu'a ceux des modes 
de realisation de ses diverses parties ayant plus specialement 6t6 indiques ; elle 
en embrasse au contraire toutes les variantes. 

RESUME 

35 La pr€sente invention concerne des : 

Perfectionnements apportes aux robinets, qui sot essentiellement caracterises 
par les points suivants considers separement ou en toutes combinaisons : 

I 9 ) Le corps spherique de robinet est constitue par deux demi-spheres obtenues 
par emboutissage et assemblies par tout moyen connu ; 
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- 2°) Chaque demi- sphere est emboutie avec une collerette ou bride d'assemblage, 
la face interne de l r une des colleretttes comportant une raimire circulaire pour Ie 
logement d'un joint annul aire ; 

3°) Chaque demi sphere emboutie pre* sent e une porte*e annulaire obtenue lors de 
1 'Operation d'emboutissage et formant siege pour le boisseau ; 

4°) Chaque demi- sphere comporte un orifice pour le passage du fluid e et le 
raccor dement des tuyauteries ; 

5°) Le boisseau se pr€sente sous forme d'une sphere qui peut presenter un 
passage cylinirique ; 

6°) En variante, chaque demi sphere emboutie peut comporter un "creve*" de rac 
cordement a la tuyauterie r le dit crev£ etant forme* lora de l'emboutissage ; 

7°) La port€e annulaire de aha que demi sphere emboutie est e*quipe*e d r un joint ; 

8°) Dans une realisation en variante, le boisseau spherique comporte un 
revStement de matiere synthe*tique telle que "Teflon" ou matiere pre*sentant les 
caracte*ristiques requises ; 

9°) Dans une seconde variante , la port€e annulaire de chaque demi sphere 
emboutie comporte un rev Stem ent de maniere synfhgtique telle que "Teflon" ou 
autre matiere pr£sentant les caracte'ristiques requises. 
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